Sprava o priebehu restauratorskej realizacie, pouzity postup, technolégia a
material.

Postup restauratorskej realizacie vychadzal z vykonaného reStauratorského vyskumu a zo schvaleného
navrhu na reStaurovanie. Bol navrhnuty s ohf'adom na budicu funkciu pamiatky a so snahou pouZit' ¢o
najmenej invazivne metody. Pozostaval z tychto krokov:

1. Odborna demontaz a osadenie

Jednotlivé kamenné bloky kamennej krstitel'nice boli vhodnou technikou s dostato¢nou nosnost'ou
postupne vyzdvihnuté, naloZené na nakladné vozidlo a citlivo transportované na miesto realizacie
reStaurovania. Vsadena tepana medena misa v kupe krstitelnice bola demontovana v ateliéry. Na zaver
bola kamenna krstitel'nica takisto Setrne prevezena a osadena na pévodné miesto. Montaz jednotlivych
dielov krstitelnice bola prevedena ,,in situ“ na lepiacu pruzni maltovinovi zmes o frakcie zrna 1-2 mm.
Kamenné diely boli podloZené olovenymi pasikmi o hrubke 3 mm. Do predpripravenych kamennych
16Zok boli vsadené nerezové konsStrukcné tine o priemere 18 mm.

2. Cistenie

Kamenné clanky krstitel'nice boli Cistené kombinaciou mechanického a chemického cCistenia.
Mechanicky boli odstranené sekundarne tvrdé nepriedusné cementové tmely najma na hornom okraji
kupy, ale aj na drieku a podstavci krstiteI'nice. Stcast'ou mechanického cistenia bolo odstranenie
kovového tchytu z horného okraja steny kupy, ktory bol deStruovany a neplnil svoj ucel, a koréziou
objemovo zvdcSenych kovovych konstrukénych tfiiov.

Nepriedusny sivobiely pacok a olivovo-tmavozeleny nater boli odstraiované mechanickym cistenim po
predchadzajucej lokalnej injektazZi konsolidacnym prostriedkom na baze etylesterov kyseliny
kremicitej, konkrétne pripravkom KSE100 od firmy Remmers, ktora bola aplikovana najméa na kupe
krstiteI'nice v zvetranim poSkodenych miestach plastickej vyzdoby konarovym dekérom - tzv. astwerk.
Mechanické cCistenie tychto dvoch vrstiev bolo citlivo realizované pomocou skalpelov, diamantovych
raSpli, drobnych diamantovych nadstavcov roznych tvarov a dlat.

Na zaver bola krstitel'nica docistena jemnym alkalickym prostriedkom od firmy Keim - Steinreiniger a
oplachnuta destilovanou vodou.

3. Odsol’ovanie
Odsol'ovanie kamennych ¢lankov krstitel'nice bolo realizované vo forme zabalov buniciny a
destilovanej vody v dvoch cykloch.

4. Petrifikacia - predspevnenie

Po celkovom vystSeni bol kameni predspevneny lokalnym napustenim zvetranych poSkodenych Casti
blombach. Bol pouZity roztok esteru kyseliny kremicitej, konkrétne pripravok KSE100 od firmy
Remmers.

5. Injektaz trhlin a zoSivanie kamena

Po ocisteni kamennych ¢lankov krstitel'nice sa ukazal nezanedbatel'ny rozsah roztvarajuicich sa trhlin v
kameni, ktorych rozsah pred ocistenim nebol tak zjavny.

Trhliny v kameni boli vyplnené riedkym transparentnym, dvojzloZkovym epoxidovym lepidlom od
firmy Akemi - Akepox 5000.

V oblastiach injektovanych trhlin kupi krstiteInice sa kamenna hmota posilnila zoSitim kramlamy o
priemere 4 - 5 mm z nerezovej ocele. Kramle sa osadzali do vopred pripravenych 16Zok, ktoré boli



vysekané tak aby nezasahovali do plastickej vyzdoby (motiv s dekorom suchych vetiev na kupe
krstitelnice) na dvojzlozkové epoxidové lepidlo od firmy Akemi - Akepox 2020.

Oddelené casti podstavca boli zoSité pomocou nerezovych tifiov o priemere 8 mm. Tffie boli osadzané
do predvrtanych 16Zok o hibke 6 cm na epoxidové lepidlo Akepox 2020. Akepoxom 2020 boli lepené aj
stycne plochy oddelenych casti podstavca.

6. Tmelenie a rekonStrukcia

Pri tmeleni bola sledovana a dodrZiavana povodna socharska modelacia

jednotlivych detailov a taktieZ linie architektury a Strukttira povrchu kamena. Na

doplnenie a domodelovanie chybajucich ¢asti bol pouZity minerdlny kompozitny tmel o frakcii zrna 4
mm na hrubé vytmelenie chybajticeho tvaroslovia, 1 mm aZ kremicity prach na jemnd modelaciu v
pomere: 1 diel bieleho cementu : 3,5 dielu kremicitého piesku. Pred tmelenim boli zhotovené skusky

.....

konstrukciou z nerezového drotu o priemere 5 mm.

Rekonstrukcia absentujuceho tvaroslovia horného kruhového otvoru kamennej kupy krstitel'nice s
modelaciou obvodového pasu bordtry - motiv Spiralovitej pasky bola prevedena do plného tvaru. Po
odstraneni cementovych tmelov sa nenasli Ziadne stopy chybajucich pismen Spiralovej pasky preto ich
rekonStrukcia nebola moZna. Lokalne zvetranim poskodeny plasticky motiv suchych vetiev na kupe
krstiteInice nebol dopliiany do podoby najzachovalejsieho tvaroslovia kély autenticite diela.

8. Petrifikacia
Po vyzreti tmelov bola kamenna hmota spevnena roztokom esteru kyseliny kremicitej, konkrétne
pripravok KSE 100, KSE 300 od firmy Remmers.

7. Retus a zaverecna uprava

Farebné zjednotenie tmelov s originalom bolo realizované namieSanim tmelov v zakladnej farebnosti
kametia. Po vyzreti petrifikacného roztoku boli dopifiané Casti tmelom farebne prispdsobené k
farebnosti originalnych povrchov napodobivou retuSou. Na retus boli pouZité praskové pigmenty od
firmy Keim, vapenné mlieko a Sokrat 2802 v 4 % vodnom roztoku. Na zaver bol cely povrch kamennej
hmoty diela oSetreny hydrofébnym pripravkom od vyrobcu Remmers - Funcosil SNL.

8. Medena misa v kupe krstitelnice

Medena misa bola Setrne vybrata v ateliéry z kamennej kupy krstitel'nice. Po zhodnoteni technického
stavu misy a estetickej stranke s prihliadnutim na jej autentickost’ sa vyhodnotila ako vhodna na
opravu. Misa sa previezla s povolenim KPU do kovécskej dielne, kde bola ocistené od jedovatej
medenky a sekundarnych necistot. Spoje trhlin v mise boli opravené letovanim striebrom, na
niektorych Castiach sa trhliny opravovali preplatovanim a nitovanim podl'a vzoru uz spravenych oprav
v minulosti. Na zaver bola nutna uprava celkového tvaru misy vyklepanim teparskym naradim. Povrch
misy bol oSetreny zaponovym lakom.
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Fotograficka dokumentacia vykonanych prac.
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